Outils de controéle et de métrologie LN
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10

TOUCHES CARBURE STANDARD

R0.025

Diamétre L
20,5
-

20

| IWI

30

\/ ou
3,5 33
ou
5 [PK 59,5
sl
TOUCHES CARBURE DOUBLE
— R0.025
Diamétre L
1 10
L +
I ﬂ 2,5 33
N AN
R hid N~
3,5 33
TOUCHES CARBURE CONIQUE
b v 2% Diameétre L Angle Rayon
) . )A
I LA
1 6 15°
ou ou ou 25 M
M m e . | == _ 3,5 33 24°
L ~ |
L T

Nous sommes en mesure de réaliser tout type de touches carbure (standard ou non) pour tout type de machine.
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Outils de controéle et de métrologie LN

Les Touches de palpage W
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Nous sommes en mesure de réaliser tout type de touches MARPOSS (standard ou non) pour tout type de machine.
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Outils de contrdle et de métrologie LT,
Les Touches de palpage
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Nous sommes en mesure de réaliser tout type de touches tridimensionnelles et de comparateurs (standard ou non)
pour tout type de machine.
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Outils de controéle et de métrologie

Les bras ou palpeurs pour rugosimeétre
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Nous sommes en mesure de réaliser tout type de bras ou palpeurs (standard ou non) pour tout type de machine.
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Outils de controéle et de métrologie

Les bras ou palpeurs pour rugosimeétre
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Nous sommes en mesure de réaliser tout type de bras ou palpeurs (standard ou non) pour tout type de machine.
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Outils de contréle et de métrologie VANZAVAN
Les bras ou palpeurs pour rugosimeétre
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Bras ou palpeur éjectable

Nous sommes en mesure de réaliser tout type de bras ou palpeurs (standard ou non) pour tout type de machine.
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Outils de contréle et de métrologie
Les bras ou palpeurs pour conturograph

BRAS OU PALPEURS CONTUROGRAPH
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Nous sommes en mesure de réaliser tout type de bras ou palpeurs (standard ou non) pour tout type de machine.
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